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Avant-propos 

Le present document (EN 1090-1:2009) a ete elabore par le Comite Technique CEN/TC 135 “Execution de structures 
en acier et des structures en aluminium», dont le secretariat est tenu par SN. 

Cette Norme europeenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, 
soit par enterinement, au plus tard en janvier 2010, et toutes les normes nationales en contradiction devront etre 
retirees au plus tard en aout 2011. 

L'attention est appelee sur le fait que certains des elements du present document peuvent faire I'objet de droits de 
propriete intellectuelle ou de droits analogues. Le CEN et/ou le CENELEC ne saurait [sauraient] etre tenu[s] pour 
responsable[s] de ne pas avoir identifie de tels droits de propriete et averti de leur existence. 

Le present document a ete elabore dans le cadre d'un mandat donne au CEN par la Commission Europeenne et 
I'Association Europeenne de Libre Echange et vient a I'appui des exigences essentielles de la (de) Directive(s) CE. 

Pour la relation avec la (les) Directive(s) CE, voir I'Annexe ZA, informative, qui fait partie integrante du present 
document. 

Selon le Reglement Interieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants sont 
tenus de mettre cette Norme europeenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Bulgarie, Chypre, 
Danemark, Espagne, Estonie, Finlande, France, Grece, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Lettonie, Lituanie, 
Luxembourg, Malte, Norvege, Pays-Bas, Pologne, Portugal, Republique tcheque, Roumanie, Royaume-Uni, 
Slovaquie, Slovenie, Suede et Suisse. 
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Introduction 

La presente Norme europeenne harmonisee fait partie d’un groupe de normes europeennes traitant du calcul et de 
la fabrication d’elements porteurs et de structures en acier ou en aluminium. 

La presente Norme europeenne harmonisee traite de dispositions pour revaluation de la conformite d’elements 
necessitant d’etre conformes aux caracteristiques de performance declarees par le fabricant des elements. 

Les elements ont des caracteristiques structurales qui les rendent aptes a leur utilisation et fonction particulieres. 

Les caracteristiques structurales sont regies par le calcul et la fabrication des elements. 

La presente Norme europeenne harmonisee ne comporte pas de regies relatives au calcul structural ni a la 
fabrication. Les regies de cette nature sont couvertes par les parties correspondantes de I’Eurocode pour les 
exigences de calcul et par TEN 1090-2 (acier) et TEN 1090-3 (aluminium) pour les exigences d’execution. 

L’utilisation de la presente Norme europeenne harmonisee pour revaluation et la declaration de conformite des 
elements structuraux en acier ou en aluminium necessite de disposer de toutes les normes de calcul et d’execution 
pertinentes du groupe concerne. 

La presente Norme europeenne harmonisee a ete elaboree pour satisfaire au Mandat M 120 — Produits de 
construction metalliques et produits connexes (2/4) — publie par la Commission europeenne. 


1 Domaine d’application 

La presente Norme europeenne specifie les exigences pour revaluation de la conformite aux caracteristiques de 
performance pour des elements structuraux en acier et en aluminium ainsi que pour des kits mis sur le marche en 
tant que produits de construction. L’evaluation de la conformite couvre les caracteristiques de fabrication, et si 
necessaire les caracteristiques de calcul structural. 

La presente Norme europeenne couvre egalement revaluation de la conformite des elements en acier utilises dans 
les structures mixtes acier-beton. 

Les elements peuvent etre utilises directement ou etre inclus dans des ouvrages de construction ou en tant 
qu’elements structuraux sous forme de kits. 

La presente Norme europeenne s’applique aux elements structuraux de serie ou non, y compris les kits. 

Les elements peuvent etre fabriques a partir de produits lamines a chaud ou formes a froid ou produits a partir 
d’autres technologies. Ms peuvent etre produits a partir de produits longs/profiles de differentes formes, produits plats 
(plaques, tole, bande), barres, pieces moulees, pieces forgees en acier et en aluminium, non proteges ou proteges 
contre la corrosion par revetement ou autre traitement de surface, par exemple anodisation de I’aluminium. 

La presente Norme europeenne couvre les profiles et plaques formes a froid tels que definis dans TEN 1993-1-3 
et I’EN 1999-1-4. 

La presente Norme europeenne ne couvre pas revaluation de la conformite d’elements pour plafonds suspendus, 
de rails ou traverses pour usages ferroviaires. 

NOTE Pour certains elements en acier et en aluminium, des specifications particulieres pour les performances et d'autres 
exigences ont ete developpees. Les specifications particulieres peuvent etre publiees en tant qu’EN ou en tant qu'articles 
d’une EN. Un exemple est donne dans TEN 13084-7 pour des cheminees en acier a simple paroi et parois interieures en acier. 
De telles specifications prevalent dans le cas d’une non-conformite aux exigences de la presente Norme europeenne. 


2 References normatives 

Les documents de reference suivants sont indispensables pour I’application du present document. Pour les 
references datees, seule I’edition citee s’applique. Pour les references non datees, la derniere edition du document 
de reference (y compris les eventuels amendements) s’applique. 

EN 1090-2, Execution des structures en acier et des structures en aluminium — Partie 2: Exigences techniques pour 
les structures en acier. 

EN 1090-3, Execution des structures en acier et des structures en aluminium — Partie 3 : Exigences techniques 
pour les structures en aluminium. 
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EN 1990:2002, Eurocode : Bases de calcul des structures. 

EN 1991 (toutes parties), Eurocode 1 : Actions sur les structures. 

EN 1993 (toutes parties), Eurocode 3 : Calcul des structures en acier. 

EN 1994 (toutes parties), Eurocode 4 : Calcul des structures mixtes acier-beton. 

EN 1998 (toutes parties), Eurocode 8 : Calcul des structures pour leur resistance aux seismes. 

EN 1999 (toutes parties), Eurocode 9 : Calcul des structures en aluminium. 

EN 10045-1, Materiaux metalliques — Essai de flexion par choc sur eprouvette Charpy — Partie 1: Methode d'essai. 

EN 10164, Acier de construction avec caracteristiques de deformation ameliorees dans le sens perpendiculaire 
a la surface du produit — Conditions techniques de livraison. 

EN 13501-1, Classement au feu des produits et elements de construction — Partie 1 : Classement a partir 
des donnees d'essais de reaction au feu. 

EN 13501-2, Classement au feu des produits et elements de construction — Partie 2 : Classement a partir 
des donnees d'essais de resistance au feu a /'exclusion des produits utilises dans les systemes de ventilation. 

EN ISO 9001, Systemes qualite — Exigences (ISO 9001:2000). 

EN ISO 14731, Coordination en soudage — Taches et responsabilites (ISO 14731:2006). 

ISO 7976-1, Tolerances pour le batiment — Methodes de mesure des batiments et des produits pour le batiment — 
Partie 1 : Methodes et instruments. 

ISO 7976-2 , Tolerances pour le batiment — Methodes de mesure des batiments et des produits pour le batiment — 
Partie 2 : Positions des points de mesure. 

ISO 17123-1, Optique et instruments d'optique — Methodes d'essai sur site des instruments geodesiques et 
d’observation — Partie 1 : Theorie. 


3 Termes, definitions et abreviations 

3.1 Termes et definitions 

Pour les besoins du present document, les termes et definitions suivants s’appliquent. 

3.1.1 

specification de I'element 

document(s) qui donne(nt) toutes les informations et exigences techniques necessaires pour la fabrication de 
I'element structural 

3.1.2 

produits constitutifs 

materiaux ou produits utilises en fabrication dont les proprietes sont prises en compte dans les calculs structuraux ou 
concernent la resistance mecanique et la stability des ouvrages et en font partie, et/ou leur resistance au feu, incluant 
des aspects de durability et d'aptitude au service 

3.1.3 

dossier de projet 

documents contenant toutes informations necessaires pour permettre une conception et un calcul structural de 
I’element, en tenant compte de I'usage prevu 
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3.1.4 

specifications techniques europeennes 

normes europeennes et agrements techniques europeens pour les produits de construction 

3.1.5 

methode devaluation 

moyen de verifier que les caracteristiques de performance de I'element sont conformes aux valeurs a declarer 
et a toute autre valeur requise qui sont utilisees pour revaluation de la conformity de caracteristiques telles que les 
proprietes du materiau, la geometrie et les caracteristiques structurales 

NOTE 1 Lorsque revaluation est fondee sur des essais physiques, le terme methode d’essai est utilise. 

NOTE 2 Lorsque des calculs structuraux sont utilises pour evaluer la capacite portante et/ou la resistance a la fatigue, 
le terme calcul de type initial (CTI) est utilise. 

3.1.6 

capacite portante 

valeur ou ensemble de valeurs des charges qui peuvent etre supportees par I’element, ces valeurs se referant 
respectivement a un seul type et une seule direction de chargement ou a un ensemble de charges dans diverses 
directions et se referant a un niveau de resistance defini conformement a I'EN 1990 et aux parties correspondantes 
de I'EN 1993, de I’EN 1994 ou de I'EN 1999. Pour les kits, la capacite portante se refere aux charges ou combinaisons 
de charges que le kit peut supporter qui sont pertinentes pour la structure dans son usage prevu 

NOTE Le terme capacite portante dans la presente Norme europeenne se refere a des situations pour lesquelles les 
charges sont en grande partie statiques, si bien que I'influence de charges repetitives avec un potentiel en termes de fatigue 
ne doit pas etre prise en compte. Les criteres pour lesquels la fatigue doit etre prise en compte sont donnes dans I’EN 1993 
pour les elements en acier et dans I’EN 1999 pour les elements en aluminium. 

3.1.7 

fabrication 

ensemble des activites requises en vue de produire I’element, qui peuvent comprendre la fabrication, le soudage, 
les fixations mecaniques, I'assemblage, les essais et la documentation des caracteristiques de performance 
declarees 

3.1.8 

caracteristiques structurales 

proprietes de I'element en relation avec sa capacite de fonctionner de maniere satisfaisante sous I'influence d'actions 
auxquelles il est soumis 

NOTE Dans la presente Norme europeenne, les caracteristiques de performance, la capacite portante, la resistance a la 
fatigue et la resistance au feu sont definies comme les caracteristiques structurales qui associees aux caracteristiques de 
fabrication ont une influence sur le comportement structural de I’element. Les caracteristiques de fabrication sont par exemple 
les classes d’execution, la qualite en soudage, la precision geometrique (tolerances) ou les proprietes de surface, c'est-a-dire 
toutes proprietes qui ont une influence sur le comportement structural. 

3.1.9 

elements structuraux 

elements utilises en tant que pieces porteuses d'une construction destines a assurer une resistance mecanique et 
une stability a la construction et/ou une resistance au feu, y compris les aspects de durability et d'aptitude au service ; 
ils peuvent etre utilises directement dans leur etat de livraison ou etre inclus dans un ouvrage 

3.1.10 

kit de construction 

ensemble d’elements structuraux a assembler et a installer sur site 
NOTE Le systeme d’elements structuraux assemble est une «structure» 

3.1.11 

soudabilite 

qualite d’un materiau en acier ou en aluminium pour lequel un mode operatoire de soudage qualifie peut etre etabli 
NOTE Voir I’EN ISO 15607. 
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3.2 Abreviations 

La presente Norme europeenne utilise les abreviations suivantes : 

CPU controle de production en usine (FPC en anglais) 

CTI calcul de type initial (ITC en anglais) 

ETI essai de type initial (ITT en anglais) 

SEFF specification de I’element fournie par le fabricant (MPCS en anglais) 

PDN parametre determine nationalement, terme utilise dans les Eurocodes lorsqu’une disposition nationale 

est admise (NDP en anglais) 

APD aucune performance determinee, terme utilise lorsque la caracteristique reelle n’a pas fait I’objet 

d’un essai (NPD en anglais) 

NOTE Ceci peut se produire lorsque, par exemple, la caracteristique reelle n’est pas reglementee dans I’Etat membre 
ou Pelement doit etre utilise. 

SEFA specification de Pelement fournie par I’acheteur (PPCS en anglais) 

R, E, I, M caracteristiques de performance relative a un essai de resistance au feu selon TEN 13501-2 avec les 

significations suivantes pour les caracteristiques individuelles : 

R capacite portante de Pelement en minutes sous un ensemble d’actions definies 

E etancheite au feu (maintien de Petancheite en tant qu’element de compartimentage) 

I isolation thermique (aptitude en tant qu’element de compartimentage a maintenir sous une limite donnee 

I’augmentation de temperature sur la face non exposee au feu) 

M action mecanique (aptitude a resister a un essai d’impact dynamique — a Tissue de I’exposition au feu) 

4 Exigences 

4.1 Produits constitutifs 

4.1.1 Generalites 

Les elements structuraux en acier et en aluminium peuvent etre fabriques a partir des materiaux et produits 
constitutifs specifies respectivement en 4.1.2 et 4.1.3. 

4.1.2 Produits constitutifs pour les elements en acier 

Les produits constitutifs des elements en acier doivent etre conformes aux normes europeennes auxquelles les 
articles pertinents de PEN 1090-2 font reference. 

NOTE Les normes referencees dans PEN 1090-2 donnent des informations concernant les proprietes de resistance, 
la soudabilite et la tenacite des aciers. 

4.1.3 Produits constitutifs pour les elements en aluminium 

Les produits constitutifs des elements en aluminium doivent etre conformes aux normes europeennes auxquelles les 
articles pertinents de PEN 1090-3 font reference. 

NOTE Les normes referencees dans PEN 1090-3 donnent des informations concernant les proprietes de resistance des 
alliages d’aluminium. 
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4.2 Tolerances de dimensions et de forme 

Les tolerances geometriques specifies dans TEN 1090-2 et TEN 1090-3 comme tolerances essentielles doivent 
s’appliquer a tous les elements. Si des tolerances speciales s’appliquent, elles doivent etre declarees dans la 
specification de I’element. 

NOTE Selon TEN 1090-2 et TEN 1090-3, les exigences pour les tolerances fonctionnelles s’appliquent a tous les elements. 


4.3 Soudabilite 

Lorsque les elements structurels en acier et en aluminium sont declares comme soudables, ils doivent etre composes 
de produits constitutifs soudables selon TEN 1090-2 ou TEN 1999-1 -1 selon le cas. Lorsqu’elles sont pertinentes pour 
les performances d’un produit en acier, les proprietes dans le sens de I’epaisseur doivent etre declarees. 


4.4 Tenacite 

Les elements en acier doivent etre fabriques a partir de produits constitutifs qui satisfont aux proprietes requises 
de tenacite. Les produits constitutifs requis dans la specification de I’element doivent etre utilises. 

NOTE 1 Les proprietes de tenacite de I’acier sont donnees en relation avec I'essai de flexion par choc sur eprouvette Charpy 
utilisant la temperature de reference et I’epaisseur du materiau. 

La tenacite n’est ni soumise a essai ni specifiee pour les materiaux en aluminium. 

NOTE 2 Les proprietes des materiaux en alliages d’aluminium s’ameliorent avec la diminution de temperature. 


4.5 Caracteristiques structurales 

4.5.1 Generalites 

Les caracteristiques structurales d’un element couvert par la presente Norme europeenne se referent a sa capacite 
portante, sa resistance a la fatigue et sa resistance au feu. 

NOTE Les caracteristiques structurales peuvent egalement inclure des caracteristiques liees a I’etat limite de service qui 
couvre les exigences fonctionnelles concernant I'utilisation de I'element. Ces caracteristiques ne font par partie des exigences 
de la presente Norme europeenne mais peuvent cependant etre specifies dans le dossier de projet de I’element. 

Les caracteristiques structurales requises doivent etre obtenues par 

— un dimensionnement structural adequat, lorsque et comme cela est requis pour I’element, et 

— une fabrication de I’element selon la specification de I’element elaboree conformement a TEN 1090-2 ou 
a I’EN 1090-3. 


4.5.2 Capacite portante 

La declaration de la capacite portante peut faire reference a la resistance des sections transversales de I’element, 
exprimee en valeur caracteristique ou en valeur de calcul. La capacite portante peut egalement etre exprimee en 
termes de charges que peut supporter I’element selon les dispositions constructives appliquees, exprimee en valeur 
caracteristique ou en valeur de calcul. 


4.5.3 Resistance a la fatigue 

Les exigences de resistance a la fatigue d'un element structural doivent etre specifiques aux actions de fatigue pour 
lesquelles la resistance a la fatigue a ete evaluee. 

La resistance a la fatigue dans la presente norme se refere a des situations pour lesquelles les charges sont telles 
que I'influence de charges repetitives doive etre prise en compte pour evaluer les caracteristiques structurales 
de I'element. 
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NOTE 1 Les exigences pour la resistance a la fatigue sont necessaires pour certaines applications pour lesquelles il convient 
de specifier les exigences specifiques dans le dossier de projet de I’element en termes d’etendue(s) de contrainte, de nombre 
de cycles, etc., et lorsque les exigences sont formulees conformement aux dispositions de I’Eurocode pertinent. 

NOTE 2 Les resistances a la fatigue concernent la resistance globale de I’element ou la resistance d’un detail structural defini 
et sont en general exprimees par reference a des courbes de fatigue S-N. II convient que la strategie conceptuelle de la 
determination de la resistance a la fatigue soit basee sur les approches donnees dans I'Eurocode pertinent. II convient de 
specifier les informations relatives a la strategie dans le dossier de projet. 


4.5.4 Resistance au feu 

La declaration de la resistance au feu pour un element structural peut se referer a I’exposition au feu representee par 
la courbe normalisee temperature-temps a utiliser pour revaluation des caracteristiques de performance R, E, I et M 
avec un classement selon de I’EN 13501-2. 

Des combinaisons de ces lettres de designation, suivant les cas, doivent etre completees par un nombre qui indique 
le temps ecoule en minutes de la classe immediatement inferieure pendant laquelle les exigences fonctionnelles sont 
satisfaites, et donnant le classement de performance 

Les temps de classement relatifs aux caracteristiques doivent etre declares en minutes, en utilisant une des valeurs : 
15, 20,30, 45, 60, 90, 120, 180, 240 ou 360. 

Comme alternative, une declaration de resistance au feu, sous un ensemble d’actions donnees pour un element 
pendant une duree au feu, peut faire reference a d’autres expositions au feu specifies que la courbe normalisee 
temperature-temps telles que les courbes parametrees temperature-temps selon I’Annexe A de TEN 1991-1-2. 

Les exigences pour la resistance au feu d’un element sont de la responsabilite de chaque Etat Membre et dependent 
generalement du type d’ouvrage/batiment pour lequel il est utilise, de sa situation dans I’ouvrage/batiment et 
finalement de sa fonction dans le systeme structural. Ceci doit apparaTtre dans le dossier de projet. 

NOTE Les exigences pour un element peuvent inclure des exigences pour plus d’une caracteristique de performance. 


4.6 Reaction au feu 

La declaration de la reaction au feu doit etre conforme aux exigences de classes et d’essai donnees dans 
I’EN 13501-1. 


4.7 Substances dangereuses 

Les substances dangereuses dans la presente Norme renvoient aux proprietes des materiaux concernant une 
emission de radioactivity ou un rejet de cadmium. Seuls doivent etre utilises les produits et materiaux constitutifs pour 
lesquels toute emission de radioactivity et tout rejet de cadmium sont inexistants ou se situent dans les limites 
tolerees sur le territoire de la destination prevue. Les materiaux utilises dans les revetements ne doivent rejeter ou 
emettre aucune substance dangereuse excedant les niveaux maxima autorises specifies dans une Norme 
europeenne pertinente pour ce materiau, ou permise dans les dispositions nationales de I'Etat Membre 
de destination. 


4.8 Resistance au choc 

La resistance au choc est une caracteristique de materiau qui exprime les memes proprietes de I’acier que la tenacity. 
II n'y a pas d’exigences supplementaires. 


4.9 Durability 

La specification de I’element doit specifier toutes les exigences pour la protection contre la corrosion. Voir TEN 1090-2 
pour I’acier au carbone, TEN 1993-1-4 pour I’acier inoxydable et TEN 1999-1-1 pour I’aluminium. 
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NOTE 1 La durability des elements depend de leur usage et des conditions environnementales auxquelles ils sont exposes 
et de toute protection appliquee. 

NOTE 2 Les caracteristiques de performances des elements structuraux fabriques a partir d'acier ou d'aluminium congus et 
fabriques de maniere adequate ne sont pas susceptibles de se degrader sauf la ou il serait possible que la corrosion se 
produise. La corrosion peut etre evitee grace a I’utilisation de systemes de protection. La duree de vie d’un element est 
maintenue par un entretien approprie de I’element. 

NOTE 3 Pour des elements realises a partir d’aciers a resistance amelioree a la corrosion suivant I’EN 10025-5 ou en 
aciers inoxydables suivant I’EN 10088, une duree de vie pour I’element peut etre estimee. L’EN 1993-1-4 donne des 
recommandations relatives a la durability de I’acier inoxydable. 

NOTE 4 L’EN 1999-1-1 donne des recommandations concernant la durability des alliages d’aluminium. Pour les elements 
en aluminium soumis a des conditions d’exposition normales, la protection contre la corrosion n’est generalement pas 
necessaire. 

NOTE 5 L’EN 1090-2 et I’EN 1090-3 donnent des recommandations relatives a I’application d’un systeme de protection 
contre la corrosion et indiquent des exigences pour la preparation de surface respectivement de I’acier et de I’aluminium en 
tant que traitement prealable a I’application ulterieure d’un systeme de protection, en fonction des conditions d’exposition. 


5 Methodes devaluation 

5.1 Generalites 

NOTE Le terme methode devaluation est utilise pour tous les types de methodes utilisees pour demontrer la conformity 
aux exigences, par exemple essais physiques, mesures geometriques et calculs structuraux accompagnes ou non 
d’essais physiques. 


5.2 Produits constitutifs 

Les produits constitutifs doivent etre evalues en verifiant que les documents de controle des produits utilises sont 
conformes aux exigences de la specification de I'element. 

L'evaluation des produits constitutifs doit egalement comprendre un controle verifiant que la geometrie des produits 
est correcte, en utilisant les methodes et instruments selon 5.3. 


5.3 Tolerances sur les dimensions et la forme 

Les tolerances geometriques doivent etre mesurees a I'aide de methodes et d'instruments choisis parmi ceux 
enumeres dans les ISO 7976-1 et ISO 7976-2 conformement aux dispositions donnees dans TEN 1090-2 et 
TEN 1090-3. La precision des mesures doit etre evaluee conformement a I’lSO 17123-1. 


5.4 Soudabilite 

Pour la soudabilite, les proprietes associees aux materiaux constitutifs et elements utilises peuvent etre considerees 
comme fiables s’ils sont fournis par reference a une Specification technique europeenne et aux documents 
de controle. 

NOTE 1 L’EN 1090-2 donne des informations sur la soudabilite des materiaux en acier. 

NOTE 2 L’EN 1999-1 -1 et I’EN 1011 -4 donnent des informations sur la soudabilite des materiaux en aluminium. 

Lorsque les proprietes dans le sens de I’epaisseur sont specifies pour les produits en acier, elles doivent etre 
evaluees conformement aux classes de qualite donnees dans TEN 10164. 
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5.5 Tenacite 

Pour la tenacite des produits constitutifs, les proprietes de resistance a la flexion par choc associees aux materiaux 
et elements utilises peuvent etre considerees comme fiables s’ils sont fournis par reference a une Specification 
technique europeenne et aux documents de controle. 

Si aucune donnee concernant les produits constitutifs n’est disponible, la tenacite peut etre evaluee au moyen 
d'essais de flexion par choc sur eprouvette Charpy effectues conformement a TEN 10045-1. Pour les elements en 
acier, des dispositions pour revaluation des resultats d’essais sont indiquees dans TEN 1993-1-10. 

L’essai pour la tenacite des produits constitutifs en aluminium n’est pas requis. 

5.6 Caracteristiques structurales 

5.6.1 Generates 

L’evaluation des caracteristiques structurales doit etre fondee sur: 

a) le dimensionnement; et 

b) les caracteristiques de fabrication de I’element. 


5.6.2 Dimensionnement 

Un dimensionnement adequat peut etre demontre par 

a) des calculs, ou 

b) des calculs assistes par des essais de I’element. 

5.6.2.1 Calculs 

Les calculs peuvent etre utilises pour determiner les caracteristiques de dimensionnement de I’element et montrer 
que les exigences donnees dans le dossier de projet sont satisfaites. 

Les calculs doivent etre realises conformement aux Eurocodes pertinents. En general, ceci demande I’utilisation de : 

a) TEN 1990, Eurocode — Base de calcul des structures 

b) TEN 1991, Eurocode 1 — Actions sur les structures (toutes parties pertinentes) 

c) TEN 1993, Eurocode 3 — Calcul des structures en acier (toutes parties pertinentes) 

d) TEN 1994, Eurocode 4 — Calcul des structures mixtes acier-beton (toutes parties pertinentes pour les parties 
en acier des structures mixtes) 

e) TEN 1998, Eurocode 8 — Calcul des structures pour la resistance aux seismes (toutes parties pertinentes) 

f) TEN 1999, Eurocode 9 — Calcul des structures en aluminium (toutes parties pertinentes) 

Afin de determiner les caracteristiques structurales d’un element, les dispositions specifies dans les Annexes 
nationales conformement aux Eurocodes pour le pays dans lequel I'element doit etre utilise doivent etre prises 
en compte. 

5.6.2.2 Essais de structures 

Les essais de structures doivent etre fondes sur des normes europeennes et doivent etre accompagnes par 
des calculs. 

NOTE 1 II n’existe pas actuellement de norme europeenne generale disponible pour des essais de structures. 

NOTE 2 Pour les elements dont la declaration de conformite est faite conformement a la methode 3b, voir I’Annexe A ; 
des dispositions nationales relatives aux essais de structures peuvent s’appliquer. 

NOTE 3 Les modes operatoires d’essais pour les elements formes a froid et les toles sont donnees dans I’Annexe A de 
I’EN 1993-1-3:2006 et dans I’EN 1999-1-4. 

NOTE 4 Des dispositions pour revaluation des resultats d’essais structuraux sont donnees dans I’Annexe D de 
I’EN 1990:2002. 
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5.6.3 Caracteristiques de fabrication 

Les caracteristiques de fabrication doivent etre evaluees en fonction des exigences de la specification de I’element. 

La fabrication des elements doit etre verifiee et evaluee conformement aux exigences de controle et aux exigences 
relatives aux classes d’execution et aux tolerances conformement aux dispositions de TEN 1090-2 pour les structures 
en acier et de TEN 1090-3 pour les structures en aluminium. 


5.7 Resistance au feu 

La specification de I’element doit preciser toutes les informations necessaires aux methodes devaluation a utiliser, 
qu’elles soient par calculs ou par essais. 

Caracteristique de performance R : la capacite portante d’un element peut etre evaluee a partir des resultats d’essais 
et du classement normalise de TEN 13501-2, ou au moyen d’une methode de calcul donnee dans les Eurocodes 
enumeres en 5.6.2 et d’une exposition au feu selon la courbe normalisee temperature-temps a laquelle se refere 
I’EN 13501-2. 

Caracteristiques de performance I : I’isolation thermique d’un element de compartimentage peut etre evaluee a partir 
des resultats d’essais et du classement normalise de TEN 13501-2, ou au moyen d’une methode de calcul donnee 
dans TEN 1994-1-2 et d’une exposition au feu selon la courbe normalisee temperature-temps a laquelle se refere 
I’EN 13501-2. 

En alternative, si revaluation de la capacite portante ou de I’isolation thermique est fondee sur un calcul selon une 
exposition au feu specifiee differente de la courbe normalisee temperature-temps, la caracteristique ne doit pas etre 
designee par R ou I car celles-ci sont les designations du classement normalise de TEN 13501-2. 

Caracteristiques de performance E et M : ces caracteristiques de performance peuvent seulement etre evaluees 
a partir d’essais conformement au classement normalise de I’EN 13501-2. 


5.8 Reaction au feu 

Les produits constitutifs en acier et en aluminium relevent de la Classe A1 du classement europeen relatif a la 
reaction au feu, et ne necessitent pas de documentation supplementaire. Les aciers galvanises et les elements 
anodises en aluminium relevent egalement de la Classe A1. 

Pour les elements revetus, il doit etre demontre que le classement au feu de I’element est conforme aux exigences 
applicables pour son utilisation et sa fonction. Le classement doit etre realise conformement a TEN 13501 -1. 

NOTE La reaction au feu des revetements appliques aux elements en acier ou en aluminium a des fins de durabilite ou 
autres effets peut relever d’une classe differente de la Classe A1. Les informations sur la reaction au feu des toles en acier 
avec revetement organique sont donnees dans I’EN 14782 et TEN 14783. 


5.9 Substances dangereuses 

L’exigence du 4.7 est satisfaite si les produits constitutifs sont conformes aux normes europeennes referencees dans 
TEN 1090-2 pour les aciers et dans TEN 1090-3 pour I'aluminium. Aucun essai supplementaire n’est necessaire sauf 
si des revetements de protection sont utilises et pour lesquels une emission possible ne peut etre evaluee 
indirectement par le controle du materiau de revetement brut. 


5.10 Resistance au choc 

La resistance au choc des produits en acier est evaluee par la determination de la tenacite du produit. 


5.11 Durabilite 

II n’existe aucune methode d’essai directe pour evaluer la durabilite. La durabilite est evaluee indirectement en 
verifiant I’exposition des elements et en evaluant toutes les exigences pour la protection de surface indiquees dans 
la specification de I'element. 
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6 Evaluation de la conformite 
6.1 Generalites 

La conformite d’un element ou d'un kit aux exigences de la presente Norme europeenne avec les valeurs indiquees 
(y compris les classes) doit etre demontree au moyen de : 

a) un essai de type initial, voir 6.2 ; et 

b) un controle de production en usine par le fabricant, y compris controle et essais d’echantillons de produits tires 
de la production conformement a un plan prevu par le fabricant, voir 6.3. 

Pour des besoins d’essais, les elements ou les kits peuvent etre regroupes en families si la(les) propriete(s) 
selectionnee(s) est(sont) commune(s) a tous les elements presents dans cette famille. 

Line famille d’elements soudes en acier peut etre caracterisee par le materiau de base et le procede de soudage 
utilises. Les materiaux de plus faible resistance et les materiaux a meilleure soudabilite peuvent etre inclus dans la 
meme famille. 

Une famille d’elements soudes en aluminium peut etre caracterisee par le groupe de materiau et le procede 
de soudage applique pour lequel les alliages 7xxx couvrent tous les autres alliages, les alliages 6xxx couvrent 
les alliages 5xxx et les alliages 3xxx, les alliages 5xxx et les alliages 3xxx peuvent etre consideres comme un 
seul groupe. 

Les elements non soudes appartenant a la meme classe d’execution peuvent etre traites comme une famille. 


6.2 Essai de type initial 

6.2.1 Generalites 

Un essai de type initial est constitue d'un ensemble complet d'essais ou d'autres modes operatoires qui determinent 
les performances des echantillons de produits representatifs du type de produit. II s’agit de demontrer et d’evaluer 
les capacites du fabricant a fournir des elements structurels et des kits conformes a la presente Norme europeenne. 
Devaluation est liee a deux taches possibles realisees par le fabricant: 

a) le calcul de type initial (CTI) pour evaluer les capacites du dimensionnement structural, lorsque le fabricant doit 
declarer les caracteristiques structurales regies par le calcul de I’element. 

b) I’essai de type initial (ETI) pour evaluer les capacites de fabrication. 

L’essai de type initial doit etre realise : 

1) au debut de la production d'un nouvel element ou de I'utilisation de nouveaux produits constitutifs (sauf s'il s'agit 
d'un element de la meme famille) ; 

2) au debut d'une nouvelle methode de production, ou apres modification d'une methode de production, si celle-ci 
affecte une propriety soumise a revaluation. 

3) lorsque la production passe a une classe d’execution superieure. 

Dans le cas d'un essai de type sur des elements ou kits pour lesquels une evaluation de type initiale conformement 
a la presente norme a deja ete realisee, revaluation de type peut etre reduite : 

— s'il a ete etabli que les caracteristiques de performance, comparees avec les elements ou kits deja evalues, 
n'ont pas ete affectees ; ou 

— conformement aux regies de regroupement en families ou d'extension directe d'application de resultats d’essais. 

Si on utilise des elements dont les caracteristiques ont deja ete determinees par le fabricant de I'element sur la base 
de la conformite avec d'autres normes de produits (par exemple la fabrication a I’aide de produits constitutifs declares 
comme etant conformes a une Specification technique europeenne), ces caracteristiques n'ont pas besoin d'etre 
evaluees a nouveau, a condition que les caracteristiques des produits constitutifs et des elements utilises dans le 
procede de fabrication conservent leur valeur declaree. On peut presumer que les produits constitutifs et les elements 
portant le marquage CE conformement aux specifications europeennes harmonisees appropriees possedent les 
caracteristiques de performance accompagnant le marquage CE. 
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6.2.2 Caracteristiques 

Toutes les caracteristiques pour lesquelles le fabricant fournit une declaration doivent etre determinees a I'aide d’un 

essai de type initial, a I'exception : 

a) de la reaction au feu d'un element qui peut etre evaluee indirectement en controlant les produits constitutifs 
de I'element; 

b) du rejet de substances dangereuses qui peut etre evalue indirectement en controlant le contenu des produits 
constitutifs de I'element; 

c) de la durability de toutes les caracteristiques, ce qui est assure par une specification correcte pour eviter la 
corrosion ou en limiter ses effets par une exigence prescriptive de protection contre la corrosion des elements. 


6.2.3 Utilisation de donnees historiques 

Des evaluations effectuees au prealable conformement aux dispositions de la presente Norme europeenne 
(meme type d'element, meme(s) caracteristique(s), meme methode d'essai, meme procedure d'echantillonnage, 
meme systeme d'attestation de conformity etc.) peuvent etre prises en compte. 


6.2.4 Utilisation de calcuis pour revaluation de la conformity 

Si la determination des valeurs caracteristique ou de calcul est basee sur des calcuis, revaluation de la conformity 
de ces caracteristiques (CTI) doit etre basee sur les ressources en personnel du fabricant (employe directement 
ou par un sous-traitant), les equipements et les procedures utilises pour realiser les calcuis de la gamme d’elements 
a fabriquer. 

Les procedures appliquees dans le processus de calcul doivent etre documentees et doivent comprendre le 
traitement des hypotheses, des methodes de dimensionnement, des calcuis, y compris I’utilisation de tout 
programme informatique et des resultats des calcuis avec demonstration des procedures relatives aux actions 
correctives a mettre en ceuvre en cas de non-conformite. 

Dans les cas ou le fabricant produit des elements conformement aux calcuis et aux specifications de I'element fournis 
par I’acheteur, revaluation de la conformity doit comprendre un controle verifiant que les elements ou kits sont 
conformes a la specification de I'element. 


6.2.5 Calcul de type initial 

Un calcul de type initial realise pour un element peut etre utilise pour la documentation d’autres elements fabriques 
ayant les memes caracteristiques de performance. Un calcul de type nouveau ou revise doit etre realise en cas de 
modification d’une ou de plusieurs caracteristiques de performance structurale affectees par une modification dans 
le dossier de projet de I’element. 


6.2.6 Echantillonnage, evaluation et criteres de conformity 

Le nombre d’echantillons a evaluer representant un element ou une famille d'elements doit etre conforme 
au Tableau 1. 


6.2.7 Declaration des caracteristiques de performance 

Toutes les caracteristiques de performance donnees dans le Tableau 1 doivent etre declarees par le fabricant de 
I’element. La mention APD peut etre declaree si cela est conforme a la methode de declaration ou s’il n’existe pas 
d’exigences pour la caracteristique de performance pour laquelle I’element doit etre utilise. 


6.2.8 Enregistrement des resultats des evaluations 

Les resultats de toutes les evaluations de type initiales doivent etre enregistres et conserves par le fabricant pendant 
au moins cinq ans. 
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6.2.9 Actions correctives 

Si des actions correctives sont necessaires pour satisfaire les exigences de la presente Norme europeenne, 
elles doivent etre realisees conformement a I’EN 1090-2 pour les elements en acier et a TEN 1090-3 pour les 
elements en aluminium. 


Tableau 1 — Echantillonnage, evaluation et criteres de conformite 
pour essai de type initial et calcul de type initial 


Caracteristique 

Paragraphe 
des exigences 

Methode devaluation 

Nombre 

d'echantillons 

Criteres 
de conformite 

Tolerances sur les 
dimensions et la forme 

4.2 

Controle et essai conformement a TEN 1090-2 
ou I’EN 1090-3. 

1 

5.3 

Soudabilite 

4.3 

Verification de la conformite des documents 
de controle aux exigences specifies 
pour le produit constitutif. 

1 

5.4 

T enacite/resistance 
a la rupture fragile 
(elements en acier 
uniquement) 

4.4 

Verification de la conformite des documents 
de controle aux exigences specifies 
pour le produit constitutif. 

1 

5.5 

Capacite portante 

4.5, 4.5.2 

Calculs conformement a la partie pertinente 
de I’EN 1993, I’EN 1994, TEN 1999 ou essais 
de structures conformement a la Specification 
technique europeenne correspondante b ). 

Fabrication conforme a la specification 
de I’element et a I’EN 1090-2 ou a I’EN 1090-3 c *. 

1 a > 

5.6 

Resistance a la fatigue 

4.5, 4.5.3 

Calculs conformement a la partie pertinente 
de I’EN 1993, I’EN 1994 ou I'EN 1999 b) . 

Fabrication conforme a la specification 
de I’element et a I’EN 1090-2 ou a I’EN 1090-3 c *. 

1 a > 

5.8 

Resistance au feu 

4.5, 4.5.4 

Calculs conformement a I’EN 1993, I’EN 1994 
ou I’EN 1999 pour la caracteristique 
de performance R, ou essai et classement 
conformement a I’EN 13501-2 pour les 
caracteristiques de performance R, E, 1 et/ou M b \ 

Fabrication conforme a la specification 
de I’element et a I’EN 1090-2 ou a I’EN 1090-3 c *. 

1 a > 

5.7 

Reaction au feu 

4.6 

Verification des elements revetus conformement 
a I’EN 13501-1. 

1 

5.8 

Substances 

dangereuses 

4.7 

Verification de la conformite des produits 
constitutifs aux normes europeennes. 

1 

5.9 

Resistance au choc 

4.8 

Evaluation couverte par la tenacity. 

1 

5.10 

Durability 

4.9 

Execution de la preparation de surface 
conformement a la specification de I’element, 
a I’EN 1090-2 ou a I’EN 1090-3. 

1 

5.11 

a) Un seul calcul doit suffire pour Tevaluation de la conformite. Si la caracteristique est determinee a I'aide d'essais, le nombre 
d'echantillons pour essais doit etre conforme a I’EN 1990, TEN 1993, I’EN 1994 et I’EN 1999 pertinent pour Tevaluation des 
resultats d'essai. 

b) Si le fabricant doit declarer les caracteristiques sur la base d’un dimensionnement. 

c) Conformement a la classe d’execution faisant Tobjet de I’essai de type initial. 
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6.3 Controle de production en usine 
6.3.1 Generalites 

Le fabricant doit etablir, documentor et maintenir un systeme de controle de production en usine (CPU) pour assurer 
que les produits mis sur le marche sont conformes aux caracteristiques de performance declarees. 

Le systeme de CPU doit comporter des procedures ecrites, des controles et essais reguliers et/ou des evaluations 
ainsi que I'utilisation des resultats pour maitriser les produits constitutifs de I'element, les equipements, le procede de 
production et le produit. 

Un systeme de CPU conforme aux exigences de TEN ISO 9001 et incluant les exigences specifiques de la presente 
Norme europeenne est considere comme satisfaisant aux exigences ci-dessus. 

NOTE Un systeme qualite ne doit pas necessairement etre conforme a I’EN ISO 9001 pour satisfaire les exigences 
applicables au CPU de la presente Norme europeenne. 

Les resultats des controles, des essais ou des evaluations declares dans le systeme de CPU du fabricant doivent 
etre enregistres. L'action a entreprendre lorsque les valeurs ou les criteres de controle ne sont pas satisfaisants doit 
etre enregistree et conservee pendant la periode de temps specifiee dans les procedures du CPU du fabricant. 

L’evaluation du CPU doit etre realisee conformement a I’Annexe B. 


6.3.2 Personnel 

La responsabilite, I'autorite et les relations entre le personnel qui dirige, effectue ou verifie le travail affectant la 
conformite des produits doivent etre definies. Ceci s'applique en particulier au personnel qui doit engager les actions 
de prevention de non-conformite du produit, les actions en cas de non-conformite et I'identification et I’enregistrement 
de tout probleme de conformite. 

Le systeme de CPU doit decrire les mesures permettant de garantir que le personnel implique dans les activites ayant 
une incidence sur la conformite des elements dispose des qualifications et de la formation appropriees pour la 
gamme d’elements et les classes d’execution relevant du domaine du fabricant. 


6.3.3 Equipement 

Tous les equipements de pesage, de mesure et d'essai ayant une incidence sur la conformite des elements doivent 
etre etalonnes et verifies regulierement conformement a des procedures, frequences et criteres documentes. 

Tous les equipements utilises dans le procede de fabrication doivent etre controles et entretenus regulierement afin 
de garantir que I'utilisation, I'usure et la defaillance ne provoquent pas de divergence significative dans le procede 
de fabrication. 

Les controles et I’entretien doivent etre effectues et enregistres conformement aux procedures ecrites du fabricant. 
Les documents d’enregistrement doivent etre conserves pendant la periode definie dans les procedures de CPU 
du fabricant. 


6.3.4 Processus de dimensionnement 

Si le dimensionnement est effectue par le fabricant, le systeme de controle de production en usine doit garantir la 
conformite au dossier de projet, identifier les procedures de controle des calculs ainsi que les personnes 
responsables des calculs. 

L'enregistrement doit etre suffisamment detaille et precis pour demontrer que le fabricant s’est acquitte de ses 
responsabilites concernant le dimensionnement de maniere satisfaisante. Les documents d’enregistrement doivent 
etre conserves pendant la periode definie dans les procedures de CPU du fabricant. 
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6.3.5 Produits constitutifs utilises dans la fabrication 

Le fabricant doit mettre en oeuvre une procedure de controle ecrite pour verifier et enregistrer que les produits 
constitutifs approvisionnes sont conformes a la specification, et pour s'assurer qu'ils sont utilises correctement dans 
la fabrication des elements. Les exigences de tragabilite des produits constitutifs indiquees dans TEN 1090-2 et dans 
TEN 1090-3 doivent etre respectees. 

La specification pour les produits constitutifs utilises dans la fabrication doit etre conservee conformement aux 
procedures de CPU du fabricant. 

NOTE Les exigences pour la tragabilite donnees dans I’EN 1090-2 et TEN 1090-3 dependent de la classe d’execution. 


6.3.6 Specification de I’element 

La fabrication des elements doit etre controlee a I'aide d’une specification de I’element indiquant toutes les 
informations necessaires pour I'element et de maniere suffisamment detaillee pour permettre de le fabriquer et sa 
conformite d’etre evaluee. 

La classe d'execution a appliquer doit etre indiquee dans la specification de I'element, voir TEN 1090-2 et TEN 1090-3. 

Le fabricant doit appliquer un plan ecrit de controle et d'essai pour verifier et enregistrer que les elements fabriques 
sont conformes a leur specification de I’element. 

La specification de I’element doit etre preparee a partir des informations de dimensionnement. Dans la mesure 
ou le fabricant assure la preparation de la specification de I'element a partir des informations de dimensionnement, 
le paragraphe 6.3.4 s'applique. 

L’Annexe A donne des recommandations pour la preparation de la specification de I’element. 

NOTE Dans beaucoup de cas, la responsabilite de la preparation de la specification de I'element est partagee entre le 
fabricant et I'acheteur (ou les concepteurs agissant pour le compte de I'acheteur). La garantie du fabricant sur la conformite 
d'un element a la specification de I’element ne garantit pas les aspects de dimensionnement non effectues par le fabricant 
ni que ceux-ci aient ete incorpores correctement dans la specification de I'element. 


6.3.7 Evaluation du produit 

Le fabricant doit etablir des procedures qui garantissent que les valeurs et classes declarees pour toutes les 
caracteristiques sont maintenues. Les moyens de controle de production des caracteristiques et les methodes 
d'echantillonnage pour un element ou devaluation d’une famille doivent etre conformes au Tableau 2. 

Si la specification de I'element comprend des prescriptions relatives a un plan de controle et d'essai pour les 
proprietes de I'element, alors ces exigences doivent etre observees en plus des exigences indiquees dans le 
Tableau 2. 


6.3.8 Produits non-conformes 

Le fabricant doit avoir des procedures ecrites qui specifient comment traiter des produits non-conformes. De tels cas 
doivent etre enregistres lorsqu’ils surviennent et ces enregistrements doivent etre conserves pendant la periode 
definie dans les procedures ecrites du fabricant. Les procedures doivent etre conformes selon le cas a TEN 1090-2 
ou a I’EN 1090-3. 
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Tableau 2 — Frequence d'essai du produit faisant partie du controle de production en usine 


Caracteristique 

Paragraphe 
des exigences 

Methode d evaluation 

Echantillonnage 

Criteres 
de conformite 

Tolerances sur les 
dimensions et la forme 

4.2 

Controles et essais 
conformement a I’EN 1090-2 
ou a I’EN 1090-3 

Chaque element ^ 

5.3 

Soudabilite 

4.3 

Verification de la conformite 
des documents de controle 
aux exigences specifies 
pour le produit constitutif 

Verifications 
documentaires de tous 
les produits constitutifs 
utilises dans la 
fabrication 

5.4 

T enacite/resistance 
a la rupture fragile 
(elements en acier 
uniquement) 

4.4 

Verification de la conformite 
des documents de controle 
aux exigences specifies 
pour le produit constitutif 

Verifications 
documentaires de tous 
les produits constitutifs 
utilises dans la 
fabrication 

5.5 

Resistance au choc 




5.10 

Limite d'elasticite ou 
resistance a la traction 
des produits constitutifs 
utilises dans la 
fabrication 

4.5 

Verification de la conformite 
des documents de controle 
aux exigences specifies 
pour le produit constitutif 

Verifications 
documentaires de tous 
les produits constitutifs 
utilises dans la 
fabrication 

5.2 

Caracteristiques 
structu rales influencees 
par la fabrication regies 
par le dimensionnement 
(capacite portante, 
resistance a la fatigue, 
resistance au feu) 

4.1 

Verification de la conformite 
du dimensionnement 
a I’Eurocode pertinent 

Verifier que les calculs 
sont pertinents et verifies 
en fonction de I’element 
fabrique 

5.6.2 

Caracteristiques 
structurales regies 
par la fabrication 

4.5.1 

Verification de la conformite 
de la fabrication 
a la specification de I’element 
eta I’EN 1090-2 
ou a I’EN 1090-3 

Verification 
conformement aux 
exigences de controle 
de I’EN 1090-2 
ou de I’EN 1090-3 
et a la specification 
de I’element. 

5.6.3 

Durabilite 

4.9 

Verification de la conformite 
delafabricational’EN 1090-2 
eta I’EN 1090-3 

Verification 
conformement aux 
exigences de controle 
de I’EN 1090-2 
ou de I’EN 1090-3 


a) Cette exigence peut etre limitee si les elements sont fabriques dans des conditions similaires ou si la geometrie n’est pas 
critique pour leur usage. 

b) Voir 4.8 et 5.10. 
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7 Classification et designation 

L'element doit etre classe conformement aux classes d'execution indiquees dans TEN 1090-2 pour les elements en 
acier et dans TEN 1090-3 pour les elements en aluminium. 

NOTE Les classes d’execution (EXC) sont definies pour I’acier dans TEN 1090-2 et pour I’aluminium dans TEN 1999-1-1. 
L’EN 1090-2 et TEN 1090-3 definissent deux types de tolerances, referencees comme tolerances essentielles et tolerances 
fonctionnelles, et donnent les valeurs numeriques des ecarts geometriques acceptables. 


8 Marquage 

L’element doit etre livre avec une marque qui I’identifie clairement, avec reference a la specification de l'element. 

La frappe a froid ne peut etre utilisee que si et ou cela a ete convenu avec I'acheteur. Pour les exigences et les 
restrictions applicables au marquage, voir TEN 1090-2 et TEN 1090-3. 
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Annexe A 

(informative) 

Lignes directrices pour la preparation de la specification de I'element 


A.1 Generalites 

Cette annexe donne des lignes directrices pour la preparation de la specification de I'element en ce qui concerne la 
personne a qui incombe la tache de la preparer et la forme que la specification peut avoir. Les deux principales 
approches sont decrites ci-dessous, c’est-a-dire que I’acheteur fournit la specification de I’element ou le fabricant 
lafournit. Dans bien des cas, I'acheteur et le fournisseur contribuent ensemble a sa preparation. Dans ces cas, 
la repartition du travail est un point contractuel qu'il convient de specifier au moment de I’appel d’offre et de 
la commande. 


A.2 Specification de I’element fournie par I’acheteur (SEFA) 

Dans une specification de I’element fournie par I’acheteur, I’acheteur fournit les informations techniques necessaires 
pour la production de I'element. Ces informations comprennent la specification de tous les materiaux et produits 
constitutifs a utiliser pour toutes les pieces de I'element. La specification comprend en outre toutes les informations 
geometriques necessaires et les exigences correspondantes pour I'execution du travail. II est egalement necessaire 
de faire connaitre toute exigence particuliere pour I'execution. 

Dans ce cas le travail du fabricant est de fournir un element conforme a la SEFA et d’effectuer une fabrication 
conforme a TEN 1090-2 pour les elements en acieret a TEN 1090-3 pour les elements en aluminium, et d'en delivrer 
la documentation. 

NOTE 1 II est presume que le dimensionnement dans ce cas a ete determine par I'acheteur et qu’il est fait conformement 
aux dispositions du pays dans lequel I'element doit etre utilise. 

NOTE 2 Cette approche est conforme a la declaration des caracteristiques de performance du fabricant selon la Methode 3a 
du document guide L, voir ZA.3. 


A.3 Specification de I'element fournie par le fabricant (SEFF) 

Dans une specification de I’element fournie par le fabricant, I’acheteur fournit les informations techniques necessaires 
pour la production de I'element et de toutes ses pieces. Dans ce cas, il existe deux options a considerer pour le 
contenu d’une declaration de conformite: 


Option 1 Le fabricant declare la geometrie et les proprietes des materiaux de I’element, et toute autre information 
necessaire permettant a des tiers de realiser un dimensionnement. 

NOTE 1 Ceci est conforme a une declaration des caracteristiques de performance selon la Methode 1 du document guide L, 
voir ZA.3. 

Option 2 Le fabricant declare la geometrie et les proprietes des materiaux de I’element et les caracteristiques 
structurales resultant du dimensionnement de I’element. 


NOTE 2 Ceci est conforme a une declaration des caracteristiques de performance selon la methode 2 si le dimensionnement 
est realise conformement a I’Eurocode et selon la Methode 3b si le dimensionnement est realise conformement a d’autres 
dispositions de dimensionnement specifies par I’acheteur, voir document guide L et ZA.3. 
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Dans I’option 2, il incombe au fabricant de fournir un element dont le dimensionnement et la fabrication sont realises 
par le fabricant conformement aux exigences specifies dans le dossier de projet de I'element. 

L’acheteur est tenu de fournir au fabricant des informations completes sur les parametres necessaires pour 
determiner les caracteristiques structurales ainsi que toute autre information devant etre prise en consideration pour 
I'utilisation de I'element. Ces informations sont necessaires pour la preparation du dossier de projet qui fait partie 
integrante de la livraison du fabricant, sauf accord contraire entre les parties. Une partie des informations consiste 
a determiner les valeurs caracteristiques ou les valeurs de calcul des caracteristiques structurales a declarer. 

Pour une SEFA comme pour une SEFF, le fabricant declare que la fabrication du(des) element(s) est conforme 
a TEN 1090-2 pour les elements en acier et a TEN 1090-3 pour les elements en aluminium. 

Le Tableau A.1 donne un resume des taches et des livraisons du fabricant pour les differentes methodes 
de declaration de conformite. 


Tableau A.1 — Declaration des proprietes des elements structuraux du fabricant 
en relation avec le marquage CE, selon la methode de declaration 


Activite 

Taches et livraison du fabricant 

Methode 1 

Methode 2 

Methode 3b 

Methode 3a 

Calculs pour 
dimensionnement 
de I’element 

Aucune 

Oui 

Sur la base d’une exigence 
d’utiliser une norme de produit 
faisant reference aux parties 
pertinentes des Eurocodes 

Oui 

Sur la base d’une 
exigence d’utiliser 
le dossier de projet 
de I’acheteur ou celui 
du fabricant 
pour satisfaire 
la commande du client 

Aucune 

Base de fabrication 

SEFF 

SEFF 

SEFF 

SEFA 

Declaration 
des proprietes 
de I’element 

Informations geometriques 
et sur les materiaux, et toute 
autre information necessaire 
permettant a des tiers 
de realiser 
un dimensionnement 

Element livre 
conforme a la presente 
Norme europeenne 
avec reference aux parties 
pertinentes des Eurocodes, 
avec resistance(s) 
donnee(s) comme valeur(s) 
caracteristique(s) ou valeur(s) 
de calcul 

Element livre 
conforme a la SEFF, 
avec tragabilite 
par rapport 
a la commande 
de I’acheteur 

Element livre 
conforme 
a la SEFA 
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Annexe B 

(normative) 

Evaluation du controle de production en usine 


B.1 Generalites 

Cette annexe specifie les taches a realiser pour evaluer le systeme de CPU afin de garantir I’adequation du CPU 
a la fabrication des elements en acier et/ou en aluminium conformement aux exigences de la presente 
Norme europeenne. 

Les taches dependent du fait que le fabricant realise a) la fabrication uniquement ou b) le dimensionnement et la 
fabrication. Les taches relevant de ces deux options concernent deux activites devaluation : 

— Inspection initiale de I’usine et du systeme de controle de la production en usine 

— Surveillance continue et evaluation du systeme de CPU 


B.2 Inspection initiale 

Le systeme de CPU doit demontrer que les systemes appliques pour realiser un travail conformement a la presente 
Norme europeenne conviennent a la livraison d’elements conformes aux exigences de la presente 
Norme europeenne. Les taches devaluation initiale concernent la verification des systemes pour lesquels 
les specificites des taches sont donnees dans le Tableau B.1. 


Tableau B.1 — Taches de I’inspection initiale 


Taches relatives au dimensionnement 

Taches relative a I’execution 

Generalites : evaluation des ressources pour les etudes de 
structures (locaux, personnel et equipements) adaptees pour 
realiser le dimensionnement des elements en acier et/ou en 
aluminium couverts par la presente Norme europeenne. 

Ceci comprend notamment: 

— evaluation par echantillonnage de la disponibilite et du 
fonctionnement des equipements et ressources 
correspondants, par exemple procedures pour 
calculs manuels et/ou equipements et programmes 
informatiques, 

— evaluation des descriptions de postes et des exigences 
en matiere de competence du personnel, 

— evaluation des procedures relatives aux 

dimensionnement, y compris les procedures de controle 
garantissant la conformite. 

L'objectif de la tache est de verifier que le systeme de CPU 
relatif au dimensionnement est adequat et operationnel. 

Generalites : controle et evaluation des ressources pour 
I’execution (locaux, personnel et equipements) appropriees 
a la fabrication des elements en acier et/ou en aluminium 
conformement aux exigences specifies dans TEN 1090-2 
et I’EN 1090-3. 

Ceci comprend notamment: 

— controle et evaluation du systeme de controle interne de 
verification de la conformite et des procedures de traitement 
de toute non-conformite, 

— evaluation des descriptions de postes et des exigences en 
matiere de competence du personnel. 

Pour le soudage, verifier que I’usine et I’installation de soudage 
satisfont les exigences pour le CPU en fonction des 
equipements et du personnel 

II convient que le certificat de soudage comprenne les 
informations suivantes : 

— domaine d’application et normes applicables ; 

— classe(s) d’execution ; 

— procede(s) de soudage ; 

— materiau(x) de base ; 

— coordinateur responsable du soudage, voir TEN ISO 14731 ; 

— remarques, le cas echeant. 

L'objectif de la tache est de verifier que le systeme de CPU 
pour la fabrication des elements porteurs en acier et/ou en 
aluminium peut satisfaire les exigences de la presente 
Norme europeenne. 

a) Seulement si les caracteristiques influencees par le dimensionnement doivent etre declarees. 
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B.3 Surveillance continue 

Les taches relatives a la surveillance continue du CPU sont donnees dans le Tableau B.2. 


Tableau B.2 — Taches de surveillance continue 


Taches relatives au dimensionnement 

Taches relative a I’execution 

— Verification par echantillonnage que les ressources 
requises pour realiser le dimensionnement des elements 
correspondants sont disponibles et operationnelles. 

— Evaluation par echantillonnage que les equipements et 
ressources correspondants, par exemple procedures pour 
calculs manuels et/ou equipements et programmes 
informatiques, sont operationnels. 

— Evaluation des procedures relatives au dimensionnement, 
y compris les procedures de controle garantissant 
la conformite. 

Confirmation du systeme de CPU relatif au 

dimensionnement. 

— Verification par echantillonnage que le systeme de 
surveillance des exigences en termes de geometrie, 
d’utilisation des materiaux et produits constitutifs adequats 
et des niveaux de qualite, satisfait aux exigences specifies 
dans I’EN 1090-2 ou I’EN 1090-3. 

— Controle et evaluation du systeme de controle interne de 
verification de la conformite et des procedures de traitement 
de toute non-conformite. 

Confirmation du systeme de CPU pour la fabrication des 
elements porteurs en acier et/ou en aluminium. 

a) Seulement si les caracteristiques influencees le dimensionnement doivent etre declarees. 


B.4 Frequence d’inspection 

B.4.1 Generalites 

La premiere surveillance doit etre realisee un an apres revaluation initiale. Si aucune action corrective significative 
n’est necessaire, la frequence d’inspection peut etre reduite, a I’exception de I’occurrence de I’une des 
situations suivantes : 

a) dispositions essentielles nouvelles ou modifiees ; 

b) changement de coordinateur responsable du soudage ; 

c) nouveaux procedes de soudage, type de materiau de base et proces-verbal de qualification d’un mode operatoire 
de soudage associe (QMOS); 

d) nouvel equipement essentiel 

B.4.2 Intervalles de surveillance 

Les intervalles entre les inspections et apres la surveillance initiale doivent etre conformes a ceux specifies dans 
le Tableau B.3, en I’absence de toute occurrence des situations indiquees en B.4.1 a) a d) : 


Tableau B.3 — Intervalles de surveillance de routine 


Classe d’execution 

Intervalles entre inspectionsdu CPU du fabricant 
apres I’ETI (annees) 

EXC1 et EXC2 

co 

i 

CO 

1 

CM 

1 

EXC3 et EXC4 

1—1—2—3—3 
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B.4.3 Declaration du fabricant 

Lorsque I’intervalle entre les inspections est de 2 ou 3 ans, le fabricant doit declarer chaque annee qu’aucune des 
situations mentionnees ci-dessus n’a eu lieu. 


B.4.4 Action en cas de non-conformite 

Dans le cas d’une non-conformite majeure et apres correction correspondante, les frequences devaluation doivent 
revenir au regime suivant la surveillance initiale pour lequel les dispositions indiquees dans le Tableau B.3 
s’appliquent de nouveau. 

NOTE L’EN ISO 19011 donne des recommandations relatives a I’audit des systemes de management de la qualite. 


B.5 Rapports 

A Tissue de chaque inspection, un projet de rapport confidentiel doit etre elabore et envoye au responsable designe 
pour le CPU. Le fabricant doit pouvoir porter ses commentaires sur le rapport. 

Toute mesure corrective prise ou planifiee dans le cadre de Tactivite de suivi issue du projet de rapport doit etre 
surveillee et examinee lors d’une inspection ulterieure. 

A la reception de la reponse du fabricant, une evaluation et un rapport final doivent etre prepares. 
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Annexe ZA 

(informative) 

Articles de la presente Norme europeenne concernant les dispositions 
de la Directive UE sur les Produits de construction (DPC) 


ZA.1 Domaine d'application et caracteristiques pertinentes 

La presente Norme europeenne a ete elaboree dans le cadre du Mandat M 120, «Produits de construction metallique 
et produits connexes» donne au CEN par la Commission Europeenne et I'Association Europeenne de Libre Echange. 

Les articles de la presente Norme europeenne qui apparaissent dans la presente Annexe satisfont aux exigences 
du mandat donne dans le cadre de la directive de I’UE sur les produits de construction (89/106/CEE). 

La conformite a ces articles confere une presomption d’aptitude des elements structuraux couverts par la presente 
Annexe pour les emplois qui sont indiques ici meme ; il taut faire reference a I’information accompagnant le 
marquage CE. 

AVERTISSEMENT — D'autres exigences et d'autres Directives UE, n'affectant pas I'aptitude a I'emploi pour 
les utilisations prevues, peuvent etre applicables aux elements structuraux relevant du domaine 
d'application de la presente Norme europeenne. 

NOTE 1 En complement des paragraphes specifiques relatifs aux substances dangereuses presents dans la presente 
norme, il peut exister d'autres exigences applicables aux produits couverts par le domaine d'application de la presente norme 
(par exemple transposition de reglementation europeenne, reglementations nationales et dispositions administratives 
nationales). Pour etre conforme aux dispositions de la Directive UE Produits de construction, il est necessaire de respecter 
egalement ces exigences, ou et quand elles s'appliquent. 

NOTE 2 Une base de donnees informative sur les dispositions europeennes et nationales concernant les substances 
dangereuses est disponible sur le site CIRCA de la Commission “substances dangereuses» (accessible a I'adresse 
entrconstruction@ec.europa.eu). 

Cette Annexe etablit les conditions du marquage CE d’elements structuraux de construction metallique destines 
a leur utilisation dans des structures en acier et en aluminium ou des structures mixtes acier-beton, dans lesquelles 
les elements peuvent etre fabriques a partir de produits lamines a chaud, formes a froid ou a partir d'autres 
technologies, produits a partir de sections/profiles de differentes formes, produits plats (plaques, tole, bande), barres, 
pieces coulees, pieces forgees en acier et en aluminium. 

Cette Annexe a le meme domaine d'application que I’Article 1 de la presente Norme europeenne. 

Le Tableau ZA.1 indique les exigences pour les caracteristiques de performance des elements et kits en acier et en 
aluminium pour la construction et les travaux de genie civil. 
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Tableau ZA.1 — Articles traitant des caracteristiques de performance 


E. E. a > 

Caracteristique 
de performance 

Paragraphes 
specifiant 
les exigences 

Niveaux 
ou classes 

Notes 

1 

Tolerances 
sur les dimensions 
et la forme 

4.2, 5.3 


Tolerances a declarer selon les limites pour les 
tolerances essentielles de TEN 1090-2 ou de TEN 
1090-3 

1 

Soudabilite 

4.3, 5.4 


Cette caracteristique est declaree par reference 
aux materiaux constitutifs en faisant reference 
a leur(s) norme(s) EN 

1 

Tenacite 

4.4, 5.5 


Pour les elements en acier, la valeur de tenacite 
peut etre obtenue par I’essai de flexion par choc 
sur eprouvette Charpy, selon TEN 1993-1-10. 


Resistance au choc 

4.8, 5.10 


Pour les elements en aluminium, la declaration 
de cette caracteristique n’est pas requise 

1 

Capacity portante b * 

4.5.1,4.5.2, 
5.6.2 


Cette caracteristique peut etre declaree selon 
la methode indiquee dans ZA.3.3. Classes d’execution 
a specifier conformement a TEN 1090-2 
ou a I’EN 1090-3 

1 

Resistance a la fatigue 

4.5.1,4.5.3, 
5.6.2 


Cette caracteristique peut etre declaree selon 
la methode indiquee dans ZA.3.3. Classes d’execution 
a specifier conformement a TEN 1090-2 
ou a I’EN 1090-3 

2 

Resistance au feu b * 

4.5.1,4.5.4, 

5.7 


Cette caracteristique peut etre declaree selon 
la methode indiquee dans ZA.3.3 (R, E, 1 
et/ou M et le classement requis) 

2 

Reaction au feu 

4.6, 5.8 


Classe A1 pour les elements non revetus. 

Pour les elements revetus, classement 
selon TEN 13501-1 par classe. Dans ce contexte, 
les precedes d’anodisation et de galvanisation 
ne sont pas consideres comme des revetements 

3 

Rejet de cadmium 
et de ses composes 

4.7, 5.9 


Cette caracteristique est declaree par reference 
a la norme EN pour les produits constitutifs utilises. 

3 

Emission de radioactivity 

4.7, 5.9 


Cette caracteristique est declaree par reference 
a la norme EN pour les produits constitutifs utilises 


Durability 

4.9, 5.11 


La caracteristique a declarer selon les exigences 
de la specification de I’element 

a) E.E = 

Exigences essentielles, voir DPC. 


b) Ces caracteristiques de performance sont definies comme caracteristiques structurales. 


L’exigence sur une caracteristique donnee n'est pas applicable dans les Etats membres ou il n'existe aucune 
exigence reglementaire sur cette caracteristique pour I’usage prevu du produit. Dans ce cas, les fabricants mettant 
leurs produits sur les marches de ces Etats membres ne sont pas obliges de determiner ni de declarer la performance 
de leurs produits concernant cette caracteristique, et I'option «Aucune performance determinee» (APD) peut etre 
utilisee dans les informations accompagnant le marquage CE (voirZA.3). Cependant, I’option APD ne peut pas etre 
utilisee lorsque cette caracteristique est sujette a une valeur seuil. Aucune valeur seuil ne s’applique aux 
caracteristiques de performance enumerees dans le Tableau ZA.1, sauf lorsque les caracteristiques de performance 
sont declarees sur la base des proprietes des produits constitutifs fondees sur des valeurs seuils, par exemple 
soudabilite et tenacite pour des elements en acier. 
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ZA.2 Procedures d’attestation de conformite des elements structuraux en acier et 
en aluminium 

ZA.2.1 Systeme d’attestation de la conformite 

Le systeme d’attestation de la conformite du Mandat M/120 «Produits de construction metallique et produits 
connexes» indique(s) dans le Tableau ZA.1 conformement a la Decision de la Commission 98/214/CE amendee par 
01/596/CE telle que donnee dans I’Annexe 3 du mandat pour les «Elements de construction metallique structuraux», 
est donne dans le Tableau ZA.2 pour l’(les) usage(s) prevu(s) indique(s). 


Tableau ZA.2 — Systeme d’attestation de la conformite 
pour les elements structuraux en acier et en aluminium 


Produit 

Emploi prevu 

Niveau(x) 
ou classe(s) 

Systeme d'attestation 
de la conformite 

Elements structuraux en acier 
et en aluminium 

Utilisation structurale dans tous 
types d’ouvrages de construction 


2+ 

Systeme 2+ : voir DPC Annexe III.2 (ii) Premiere possibility, comportant une certification du controle de production en usine 
par un organisme agree, sur la base de son inspection initiale et du controle de production en usine ainsi que d’une surveillance 
continue, d’une evaluation et d’une approbation du controle de production en usine 


ZA.2.2 Attribution des taches 

L’attribution des taches pour revaluation de la conformite des elements structuraux en acier et en aluminium est 
indiquee dans le Tableau ZA.3. 

Tableau ZA.3 — Attribution des taches pour revaluation de la conformite 
des elements structuraux en acier et en aluminium 


Taches 

Teneur de la tache 

Articles a appliquer 
pour revaluation 
de la conformite 

Taches 
sous la 
responsabilite 
du fabricant 

Essai de type initial 

Parametres pertinents relatifs 
aux caracteristiques 
de performance du Tableau ZA.1 

6.2 

Controle de production en usine (CPU) 

Parametres pertinents relatifs 
aux caracteristiques 
de performance du Tableau ZA.1 

6.3 

Echantillonnage, essais et inspection a I'usine 

Caracteristiques pertinentes 
du Tableau ZA.1 

Tableau 2 

Taches 
de I’organisme 
de certification 

Certification du CPU 
par un organisme 
certifie sur la base de : 

Inspection initiale 
de I’usine et du CPU 

Parametres pertinents relatifs 
aux caracteristiques du Tableau ZA.1 

6.3 et Annexe B 

Surveillance continue, 
evaluation 

et approbation du CPU 

Parametres pertinents relatifs 
aux caracteristiques du Tableau ZA.1 

6.3 et Annexe B 


ZA.2.3 Declaration de conformite 

Lorsque la conformite aux dispositions de cette annexe est satisfaite et que I’organisme notifie a etabli le certificat 
mentionne ci-dessous, le fabricant ou son agent etabli dans I'EEE (Espace economique Europeen) doit preparer 
et conserver une declaration de conformite qui autorise I'apposition du symbole relatif au marquage CE. 
Cette declaration doit comprendre : 

— le nom et I'adresse du fabricant ou de son representant agree etabli dans I'EEE, et le lieu de production ; 

NOTE Le fabricant peut egalement etre la personne responsable de la mise du produit sur le marche dans I’EEE, s’il est 
responsable du marquage CE. 
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— la description du produit (type, identification, usage, etc.), et une copie des informations accompagnant 
le marquage CE, voir ZA.3 ; 

NOTE Si certaines informations requises pour la Declaration figurent deja dans les informations du marquage CE, elles n’ont 
pas besoin d’etre reproduites. 

— les dispositions auxquelles le produit est conforme (par exemple Annexe ZA de la presente Norme europeenne); 

— les conditions particulieres applicables a I'utilisation du produit (par exemple dispositions relatives a I'utilisation 
sous certaines conditions, etc.) ; 

— le numero du certificat de controle de production en usine qui I'accompagne ; 

— le nom et la fonction de la personne habilitee a signer la declaration au nom du fabricant. 

Cette declaration et le certificat doivent etre accompagnes d'un certificat de controle de production en usine, etabli 
par I'organisme notifie qui doit contenir, en plus des informations ci-dessus, les elements suivants : 

— le nom et I’adresse de I’organisme notifie ; 

— le numero du certificat de controle de production en usine ; 

— les conditions et la periode de validite du certificat, si applicable ; 

— le nom et la fonction de la personne habilitee a signer le certificat. 

Elle doit etre disponible sur demande et presentee dans la (les) langue(s) acceptable(s) de I'Etat Membre dans lequel 
le produit doit etre utilise. 


ZA.3 Marquage CE et etiquetage 
ZA.3.1 Generates 

Le fabricant ou son representant autorise etabli dans I’EEE est responsable de I’apposition du marquage CE. 
Le symbole du marquage CE appose doit etre conforme a la directive 93/68/CE et doit etre visible sur I’element ou 
peut etre sur I’etiquette d’accompagnement, I’emballage ou la documentation commerciale. 

Les informations suivantes doivent etre ajoutees au symbole de marquage CE : 

— le numero d’identification de I’organisme de certification pour le CPU ; 

— le nom ou la marque d’identification et I'adresse legale du fabricant; 

— les deux derniers chiffres de I'annee d’apposition de la marque ; 

— le numero du certificat de controle CE de production en usine ; 

— la reference a la presente Norme europeenne ; 

— la description des produits : nom generique, materiaux, dimensions et usage prevu ; 

— les informations sur les caracteristiques essentielles pertinentes extraites du Tableau ZA.1 qui sont enumerees 
dans I'article correspondant ZA.3.2, ZA.3.3 ou ZA.3.4 ; 

— «Aucune performance determinee» pour les caracteristiques ou ceci s’applique ; 

— la classe d’execution de I’element en se referant soit a TEN 1090-2, soit a TEN 1090-3 ; 

— la reference a la specification de I’element. 


En complement des informations specifiques relatives aux substances dangereuses presentees plus haut, 
il convient egalement que le produit soit accompagne, quand et ou cela est requis et sous la forme appropriee, 
d'une documentation listant toutes les autres legislations relatives aux substances dangereuses auxquelles la 
conformite est declaree, ainsi que toutes les informations exigees par ces legislations. 


ZA.3.2 Declaration des proprietes du produit par les proprietes du materiau et les donnees 
geometriques 

Toutes les donnees necessaires pour determiner les caracteristiques structurales de I’element, selon les 
reglementations pour le dimensionnement en vigueur sur le lieu d’utilisation de I’element, doivent etre declarees. 
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En reference au Tableau ZA.1 et aux informations citees au ZA.3.1, les proprietes suivantes doivent etre declarees : 

— donnees geometriques (tolerances sur les dimensions et la forme) ; 

— soudabilite — Si requise, sinon, la mention APD peut etre declaree ; 

— tenacity pour les produits en acier; 

— reaction au feu. Declarer que les materiaux sont classes comme etant de Classe A1 ou, dans le cas d’un 
revetement a teneur organique superieure a 1 %, la classe de teneur organique correspondante ; 

— rejet de cadmium et de ses composes. Declarer «APD» ; 

— emission de radioactivity. Declarer «APD» ; 

— durability. A declarer conformement a la specification de I’element; 

— classe d’execution (EXC) ; 

— reference a la specification de I’element. 

Une marque unique doit etre utilisee pour identifier I’element et assurer sa tragabilite par rapport a sa specification 
d’element et aux informations de fabrication. (Dans les exemples, «M» est utilise comme prefixe pour la marque). 

Les Figure ZA.1 et ZA.2 donnent un modele de marquage CE applique au cas des parametres necessaires pour 
determiner les proprietes concernant la resistance mecanique et la stability ainsi que la resistance au feu, 
conformement aux reglementations pour le dimensionnement en vigueur sur le lieu d'utilisation de I'element, ainsi 
que les informations necessaires pour evaluer sa durability et ses proprietes d’aptitude au service. 


NOTE Cette methode de declaration des proprietes de I’element est conforme a la Methode 1 du Document guide L. 



01234 


AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050 

08 

01234-CPD-00234 

EN 1090-1 

Poutre en acier soude — M 346 

Tolerances sur les donnees geometriques : 
EN 1090-2 

Soudabilite : acier S235J0selon I’EN 10025.2 
Tenacite : 27 J a 0 °C 

Reaction au feu : materiau classe : Classe A1 
Rejet de cadmium : APD 
Emission de radioactivity : APD 

Durability : Preparation de surface 
selon I’EN 1090-2, degre 
de preparation P3. Surface peinte 
selon I’EN ISO 12944-5, S.1.09 

Caracteristiques structurales : 

Calcul : APD. 

Fabrication : selon la specification 

de I’element CS-034/2006 

et I’EN 1090-2, classe d’execution EXC2 


Marquage CE de conformite, 
consistant en symbole «CE» 
indique dans la directive 93/68/CEE 


Numero d’identification 
de Torganisme notifie 

Nom ou marque d’identification 
et adresse legale du producteur 

Les deux derniers chiffres de I'annee 
ou la marque est apposee 

Numero du certificat 

N° de la Norme europeenne 
Description du produit 

et 


informations sur les caracteristiques 
soumises a reglementation 


Figure ZA.1 — Exemple d’informations de marquage CE des proprietes d’un produit 
par des proprietes du materiau et des donnees geometriques 
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01234 


Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 

08 

01234-CPD-00234 

EN 1090-1 

Poutre en aluminium soude — M 196 

Tolerances sur les donnees geometriques : 

EN 1090-3 

Soudabilite : EN AW-6082 T6 et EN AW — 5083 O 
selon I’EN 1011-4 et I’EN 1999-1-1 

Tenacity : non requise pour les produits 
en aluminium 

Reaction au feu : materiau classe : Classe A1 

Rejet de cadmium : APD 

Emission de radioactivity : APD 

Durability : Non revetu, APD 

Caracteristiques structurales : 

Calcul : APD. 

Fabrication : selon la specification 
de I’element CS-A42/2006 et a I’EN 1090-3, 
classe d’execution EXC3 


Marquage CE de conformite, 
consistant en symbole «CE» 
indique dans la directive 93/68/CEE 


Numero d’identification 
de I’organisme notifie 

Nom ou marque d'identification 
et adresse legale du producteur 

Les deux derniers chiffres de I'annee 
ou la marque est apposee 

Numero du certificat 

N° de la Norme europeenne 
Description du produit 


et 


informations sur les caracteristiques 
soumises a reglementation 


Figure ZA.2 — Exemple d’informations de marquage CE des proprietes 
d’un produit par des proprietes du materiau et des donnees geometriques 
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ZA.3.3 Declaration de la (des) valeur(s) de resistance de I’element 

Conformement a cette methode, la declaration doit comprendre la resistance mecanique de I’element, determinee 
conformement aux normes europeennes sur le calcul des structures, les Eurocodes, faisant reference a une ou 
plusieurs situations de charge specifies indiquees dans le dossier de projet/calcul. En reference au Tableau ZA.1 et 
aux informations enumerees au ZA.3.1, les proprietes suivantes doivent etre couvertes par la declaration : 

— donnees geometriques (tolerances sur les dimensions et la forme) ; 

— soudabilite — Si requise, sinon, la mention APD peut etre declaree ; 

— tenacity pour les produits en acier; 

— reaction au feu. Declarer que les materiaux sont classes comme etant de Classe A1 ou, dans le cas d’un 
revetement avec teneur organique superieur a 1 %, la classe de la teneur organique correspondante ; 

— rejet de cadmium et de ses composes. Declarer «APD» ; 

— emission de radioactivity. Declarer «APD» ; 

— durability. A declarer conformement a la specification de I’element. 

Caracteristiques structurales : 

— capacity portante ; 

— resistante a la fatigue ; 

— resistance au feu ; dimensionnement : reference aux calculs et a I’utilisation des Parametres Determinees 
Nationalement (PDN) pour les Eurocodes EN pertinents ; 

— fabrication : reference a la specification de I’element et a la partie correspondante de TEN 1090, y compris la 
classe d’execution (EXC) qui s’applique. 

Les valeurs des caracteristiques structurales peuvent etre les valeurs caracteristiques ou les valeurs de calcul. 

NOTE 1 Les caracteristiques structurales sont soit toutes basees sur les valeurs caracteristiques, soit toutes basees sur les 
valeurs de calcul, conformement aux definitions des termes concernes indiquees dans les Eurocodes pertinents. La methode 
de dimensionnement peut etre basee sur I’Eurocode au moyen soit des valeurs recommandees pour les PDN dans les 
Eurocodes, soit des PDN provenant de I’Annexe nationale correspondant au lieu du marche prevu. II convient que le document 
de revaluation enregistre indique dans son titre les bases et les Annexes nationales qui ont ete utilisees comme etant 
appropriees. Si les caracteristiques structurales sont evaluees par des calculs, les calculs doivent etre tous bases sur un 
ensemble coherent de normes de dimensionnement. 

NOTE 2 La methode de declaration des proprietes des elements a I’aide des Eurocodes est conforme a la methode 2 
du Document guide L. Pour I’utilisation d’autres dispositions pour le dimensionnement que les Eurocodes, la methode 3b 
s’applique. 

NOTE 3 Les caracteristiques d’un element peuvent etre declares de deux fagons en utilisant la methode 2. La premiere 
possibility est montree avec la Figure ZA.2 et s’applique aux elements qui sont calcules selon les Eurocodes et pour lesquels 
le lieu du montage est connu, designe option 2a. La seconde possibility s’applique aux elements qui sont calcules selon les 
Eurocodes et pour lesquels le lieu du montage est inconnu, designe option 2b (aucun exemple donne). 

II convient d’utiliser une marque unique pour identifier I’element et assurer sa tragabilite par rapport a sa specification 
d’element et aux informations de fabrication. (Dans les exemples, «M» est utilise comme prefixe pour la marque). 

La Figure ZA.3 donne un modele de marquage CE dans un cas ou les parametres concernant la resistance 
mecanique et la resistance au feu sont determines a I’aide des Eurocodes. Ceci est un exemple de I’option 2a de la 
methode 2. 
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01234 


Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 

08 

01234-CPD-00234 


EN 1090-1 

Ferme en acier, a utiliser dans le «New library» 
ville de Berlin — M 201 

Tolerances sur les donnees geometriques : 

EN 1090-2 

Soudabilite : S235J0 selon TEN 10025-2 : 

Tenacity : 27 joules a 0 °C 

Reaction au feu : materiau classe : Classe A1 

Rejet de cadmium : APD 

Emission de radioactivity : APD 

Durability : Preparation de surface selon 
I’EN 1090-2, degrade preparation P3. Surface peinte 
selon I’EN IS0 12944, voir specification de I’element 
pour de plus amples informations 

Caracteristiques structurales : 

Capacite portante : dimensionnement selon 

I’EN 1993-1, voir le dossier de projet 

et les calculs joints 

Les PDN de I'Allemagne s'appliquent. 

Reference : DC 102/3 
Resistance a la fatigue : APD 
Resistance au feu : Valeur calculee : R 30, 
voir DC 102/3 

Fabrication : selon la specification de I’element, 
CS-0016/2006, et I’EN 1090-2, EXC3 


Marquage CE de conformite, 
consistant en symbole «CE» 
indique dans la directive 93/68/CEE 


Numero d’identification 
de I’organisme notifie 

Nom ou marque d'identification 
et adresse legale du producteur 

Les deux derniers chiffres de I'annee 
ou la marque est apposee 

Numero du certificat 

N° de la Norme europeenne 
Description du produit 


et 


informations sur les caracteristiques 
soumises a reglementation 


Figure ZA.3 — Exemple d’informations de marquage CE par des valeurs de resistance de I’element 
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ZA.3.4 Declaration de conformite avec une specification fournie pour un element 

Selon cette methode, la declaration doit couvrir la situation ou I’element est congu par d'autres personnes que le 
fabricant. Les exigences s’appliquant a la fabrication de I’element sont identifies par la specification de I’element qui 
est basee sur les informations provenant du dimensionnement de I’element. La specification de I’element est 
preparee par I’acheteur ou par I’acheteur en cooperation avec le fabricant. 

En reference au Tableau ZA1 et aux informations enumerees au ZA.3.1, les proprietes suivantes doivent etre 
couvertes par la declaration : 

— donnees geometriques (tolerances sur les dimensions et la forme) ; 

— soudabilite — Si necessaire, sinon, la mention APD peut etre declaree ; 

— tenacite pour les produits en acier; 

— reaction au feu. Declarer que les materiaux sont classes comme etant de Classe A1 ou, dans le cas d’un 
revetement avec teneur organique superieur a 1 %, la classe de la teneur organique correspondante; 

— rejet de cadmium et de ses composes. Declarer «APD» ; 

— emission de radioactivite. Declarer «APD» ; 

Caracteristiques structurales : 

— reference au dimensionnement par un tiers (acheteur) ; 

— fabrication : reference a la specification de I’element et a la partie correspondante de TEN 1090, y compris la 
classe d’execution (EXC) qui s’applique. 

II convient d'utiliser une marque unique pour identifier I'element et assurer sa tragabilite par rapport a sa specification 
d’element et aux informations de fabrication. (Dans les exemples, «M» est utilise comme prefixe pour la marque). 

La Figure ZA.4 donne un modele de marquage CE applique a un cas ou les parametres concernant la resistance 
mecanique et la resistance au feu sont determinees par d’autres que le fabricant, et ou les proprietes concernant la 
resistance mecanique et la stability et la resistance au feu sont determinees conformement aux exigences 
applicables aux ouvrages sur le lieu d'utilisation de I’element. 

NOTE Cette methode de declaration des proprietes de I’element est conforme a la methode 3a du Document guide L. 
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0123 


Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 

08 

01234-CPD-00234 


EN 1090-1 

Panneau en aluminium, 
a utiliser dans le «New National Theatre”, 
ville du Luxembourg — M 106 

Tolerances sur les donnees geometriques : 

EN 1090-3 

Soudabilite : EN AW-6082 T6 et EN AW — 5083 O, 
conformement a TEN 1011-4 et TEN 1999-1-1. 

Tenacity : Non requise pour les elements 
en aluminium 

Capacity portante : APD 

Resistance a la fatigue : APD 

Resistance au feu : APD 

Reaction au feu : materiau classe : Classe A1 

Rejet de cadmium : APD 

Emission de radioactivity : APD 

Durability : Non revetu, APD 

Caracteristiques structurales : 

Dimensionnement : fourni par I'acheteur, 
doc. ref. n° 123 

Fabrication : selon la specification de I’element 
CS-M202 et I’EN 1090-3, classe d’execution EXC2 


Marquage CE de conformite, 
consistant en symbole «CE» 
indique dans la directive 93/68/CEE 


Numero d’identification 
de Torganisme notifie 

Nom ou marque d'identification 
et adresse legale du producteur 

Les deux derniers chiffres de I'annee 
ou la marque est apposee 

Numero du certificat 

N° de la Norme europeenne 
Description du produit 


et 


informations sur les caracteristiques 
soumises a reglementation 


Figure ZA.4 — Exemple d’informations de marquage CE pour des elements fabriques 
conformement a une specification fournie pour un element 


34 





Saga intranet pour : BUREAU VERITAS 


EN 1090-1:2009 (F) 

ZA.3.5 Declaration de la (des) valeur(s) de resistance de I’element a partir de la commande 
de I'acheteur 

Selon cette methode, la declaration doit comprendre la resistance mecanique de I’element, determinee selon la 
commande de I'acheteur, par reference au dossier de projet. Selon le Tableau ZA.1 et les informations specifies 
en ZA.3.1, les proprietes suivantes doivent etre couvertes par la declaration : 

— donnees geometriques (tolerances sur les dimensions et la forme) ; 

— soudabilite — Si necessaire, sinon, la mention APD peut etre declaree ; 

— tenacity des produits structuraux en acier; 

— reaction au feu — Declarer que les materiaux sont classes, Classe A1 ou, dans le cas d’un revetement avec 
teneur organique superieur a 1 %, la classe de la teneur organique correspondante ; 

— rejet de cadmium et de ses composes — Declarer «APD» ; 

— emission de radioactivity — Declarer «APD» ; 

— durability — A declarer conformement a la commande de I'acheteur et a specifier dans la specification 
de I’element. 

Caracteristiques structurales : 

— dossier de projet, normes et autres specifications de dimensionnement; 

— capacity portante ; 

— resistance a la fatigue ; 

— resistance au feu ; 

— reference aux calculs; 

— fabrication : reference a la specification de I’element et a la partie correspondante de TEN 1090, y compris 
la classe d’execution (EXC) appliquee. 

Les valeurs des caracteristiques structurales peuvent etre les valeurs caracteristiques ou les valeurs de calcul. 

NOTE 1 Les caracteristiques structurales sont fondees sur les valeurs caracteristiques ou sur toutes les valeurs de calcul 
conformement aux definitions des termes donnees dans les dispositions de dimensionnement correspondantes. Si les 
caracteristiques structurales sont evaluees par calculs, les calculs doivent etre tous bases sur un ensemble coherent de 
normes de dimensionnement. 

NOTE 2 La methode de declaration des proprietes de I'element selon cette methode est conforme a la Methode 3b dans le 
Document guide L. 

II convient d'utiliser une marque unique pour identifier I'element et assurer sa tragabilite par rapport a sa specification 
d’element et aux informations de fabrication. (Dans les exemples, «M» est utilise comme prefixe pour la marque). 

La Figure ZA.5 donne un modele de marquage CE lorsque les parametres relatifs a la resistance mecanique et a la 
resistance au feu sont determines en utilisant les dispositions nationales. 
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01234 


Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 

08 

01234-CPD-00234 


EN 1090-1 

4 poutres soudees en acier 
pour le pont de Bergen — M 314 

Tolerances sur les donnees geometriques : 

EN 1090-2. 

Soudabilite : S235J0 selon I’EN 10025-2. 

Tenacity : 27 Joule a 0 °C. 

Reaction au feu : Materiau classe : Classe A1. 

Rejet de cadmium : APD. 

Emission de radioactivity : APD. 

Durability : Preparation de surface conformement 
a I’EN 1090-2, degre de preparation P3. 

Surface peinte selon I’EN ISO 12944, 
voir specification de I’element 
pour de plus amples informations. 

Caracteristiques structurales : 

Capacite portante : Dimensionnement selon 

NS 3472 et specification RW 302 de I'administration 

ferroviaire, voir dossier de projet 

et les calculs joints, DC 501/06 

Resistance a la fatigue : RW 302 

Resistance au feu : APD 

Fabrication : selon la specification de I’element 
CS-506/2006, et I’EN 1090-2. EXC3 


Marquage CE de conformite, 
consistant en symbole «CE» 
indique dans la directive 93/68/CEE 

Numero d’identification de I’organisme notifie 


Nom ou marque d'identification 
et adresse legale du producteur 

Les deux derniers chiffres de I'annee 
ou la marque est apposee 

Numero du certificat 

N° de la Norme europeenne 
Description du produit 


et 


informations sur les caracteristiques 
soumises a reglementation 


Figure ZA.5 — Exemple d’informations de marquage CE par des valeurs de resistance 
de I’element declarees par le fabricant sur la base de la commande de I'acheteur 
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